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Vorgesehener Einsatz

- Die Motoren werden zum Bohren, Biirsten oder Senken im stationaren Einsatz eingesetzt.
— Jeglicher Missbrauch der Motoren auflerhalb der obengenannten Einsatzgebiete ist ohne
Zustimmung durch den Hersteller nicht zuldssig. Bei Zuwiderhandlung entféllt jegliche

Haftung fiir Folgeschaden.

- Aus Griinden der Produkthaftung und Betriebssicherheit miissen alle Anderungen an
den Maschinen und/oder Zubehdr vom dafiir verantwortlichen Techniker des Herstellers
genehmigt werden.

— Fur Schaden, die durch Nichtbeachten der Einbauanleitung fiir Motoren oder des Sicher-
heitshinweises flir Einbaumotoren oder unsachgemafe Reparatur sowie die Verwendung
von nicht Original Ersatzteilen entstehen, wird keine Haftung tibernommen. Anderungen,
die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

- Die Motoren sind gegeniiber elektrischen Kraftquellen nicht isoliert.

- Die Motoren sind nicht zum Gebrauch in explosionsgefahrdeter Atmosphére zugelassen.

Sicherheitshinweise

— Diesen Sicherheitshinweis und die Einbauanleitung fiir Motoren bitte vor Inbetriebnahme
des Motors griindlich durchlesen und beim Betrieb genau befolgen.

Motor und Zubehor diirfen nicht zweckentfremdet eingesetzt werden.

Stets geeignete Schutzkleidung tragen. Schiitzen Sie lhre Hande, Augen, Haare und Kleidung
vor dem Erfassen durch rotierende Teile.

Maschine nur mit ausgeschaltetem Ventil und eingespanntem Werkzeug an das Druckluftnetz
anschlieBen.

Halten Sie Ihre Hande vom eingesetzten Werkzeug und dem rotierendem Spannfutter fern!
Vorgeschriebene Schnittgeschwindigkeit nicht tiberschreiten!

Verwendung und Wechsel von Einsteckwerkzeug

— Ein Wechsel des Einsteckwerkzeuges darf grundsatzlich nur bei abgeschalteter Energie-
versorgung stattfinden.
- Beachten Sie bei Einsteckwerkzeugen die maximal zuldssige Drehzahlangabe des Herstellers.
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7.1

Motoren mit Bohrfutter
- Bohrfutter mittels Bohrfutterschlissel 6ffnen.

- Das Werkzeug sicher und mdéglichst weit in das Bohrfutter spannen und Bohrfutter schlieBen.
- Schlissel abziehen.

Motoren mit Spannzange

Zangenspindel mit passendem Schliissel festhalten und Minimutter bzw. Spannzange 6ffnen.
Eventuell festsitzende Einsteckwerkzeuge durch leichtes Klopfen auf den Schaft 16sen und
entnehmen.

Beim Einwechseln Einsteckwerkzeuge mindestens 10 mm in Spannzange einflihren.
Maximale Auskraglange des Einsteckwerkzeugs gem. Herstellerangaben beachten.
Minimutter bzw. Spannzange fest anziehen.

Einsteckwerkzeug auf festen und zentrierten Sitz prifen.

Motoren mit Schubstart

- Motoren mit Schubstart werden durch axialen Andruck gegen das Einsteckwerkzeug gestartet.

— Beim Wechsel des Einsteckwerkzeuges ist unbedingt darauf zu achten, dass das Ventil aus-
geschaltet und nicht mit Druck beaufschlagt ist. Ansonsten kann der Schubstart versehentlich
ausgeldst werden kann.

Motoren mit Schnellwechselfutter

Allgemein

- Prifen Sie Greifer, Schnellwechselfutter und Spannzangenhalter vor Benutzung auf Ver-
schmutzung und reinigen Sie sich beriihrende Bereiche an Greifer (Fiihrungsschiene und
Schragflache) und Spannzangenhalter (Fiihrungsnut).

- Prifen Sie die Teile auf Leichtgangigkeit und Beschadigungen. Beschadigte Teile diirfen nicht
eingesetzt werden.

- Prifen Sie Sitz und Funktion der Haltekugeln am Greifer.

— Die Funktionalitdt der Greifer und Schnellwechselfutter ist in jeder Position gegeben.
Priifen Sie den sicheren Sitz der Spannzangenaufnahme.
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7.2

7.4

Greifer

— Priifen Sie den festen Sitz der Befestigungsschrauben des Greifers.

- Priifen Sie die Funktion und Gangigkeit der Haltekugeln.

Einsetzen von Einsteckwerkzeugen

— Minimutter mit passendem Schlissel 6ffnen, dazu Spannzangenhalter mit dem mitgelieferten,
zweiten Schlissel Uber die Schlisselflachen der Fihrungsnut fixieren.

- Eventuell festsitzende Einsteckwerkzeuge durch leichtes Klopfen auf den Schaft 16sen und
entnehmen.

- Beim Einwechseln Einsteckwerkzeuge mindestens 10 mm in Spannzange einfiihren.

- Maximale Auskraglange des Einsteckwerkzeugs gem. Herstellerangaben beachten.

— Minimutter anziehen.

- Einsteckwerkzeug auf festen und zentrierten Sitz prifen.

— Vorbereitete Einsteckwerkzeuge mit dem Spannzangenhalter in einen Greifer oder ein Schnell-
wechselfutter einsetzen.

- Auf korrekten Sitz im Greifer achten, Spannzangenhalter muss hinter den Haltekugeln
eingerastet sein.

Automatisiertes Wechseln / Ablage in Greifer

Diese Beschreibung entspricht dem Wechseln bei robotergefiihrter Spindel und fest installiertem

Greifer. Bei der Situation Spindel auf Stander, Greifer an Roboterarm angebaut bitte analog vorgehen.

Anfahren des Greifer Einrasten im Greifer Entfernung Blirste

— Beim Anfahren an den Greifer ist zu beachten dass die abgeschragte Seite des Greifers zur Hiilse
des Schnellwechselfutters zeigt, um die Hiilse weg zu schieben.

— Die Fuhrungsschiene des Greifers muss leichtgdngig in die Fihrungsnut der Spannzangenhalters
eingreifen. Auf das Einrasten der Haltekugeln achten.

— Schnellwechselfutter anschliessend in Langsachse des Schnellwechselfutters entfernen.

- Die Bewegungen diirfen nicht zu Verkantungen fiihren.
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7.5 Aufbau Wechselsystem
Minimutter
Haltegabel
Spannzange Flihrungsschiene
Haltekugel

Spannzangenhalter

Fiihrungsnut

Achtung!
Greifer immer mit der Fiihrungsschiene in Fiihrungsnut des Spannzangenhalters fiihren.

Korrekt - Fiihrungsschiene in Nut. Falsch - Fiihrungsschiene auf Gewinde!



